钢质平托盘国家标准编制说明
一、任务来源
《钢质平托盘》国家标准项目（编号：20100342-T-469）是国家标准化管理委员会下达的《2010年国家标准制修订计划》（国标委综合[2010]87号）的项目之一。标准由全国物流标准化技术委员会提出并技术归口，由天津中集物流装备有限公司负责起草。

二、标准编写意义
钢质平托盘是众多托盘的一种，通常采用钢材、镀锌钢板制作而成。在托盘生产者常使用角钢、钢管、槽钢及罗拉型材等，是承载性、牢固性及表面抗侵蚀性最好的托盘。钢质平托盘克服了非金属材料易受潮变质变形的缺点，适用于产品的空运及远洋运输，电子、食品、医药、化工产品的仓储与运输。
钢质平托盘突出的优点是适合现行金属类回收体系的再生，不需支付任何废物处理费，回收再利用率达到100%，环保、节能。特别是用于出口时，不需要熏蒸、高温消毒或防腐处理，符合美国、加拿大、欧盟颁布的对所有自中国进入其国货物包装材料的法令要求，
关于钢质平托盘我国现行标准有GJB 830-90《钢制平托盘技术条件》和GB/T 10486-89《铁路货运钢制平托盘》，2011年，国际标准化组织公布了ISO 8611-1《Pallets for materials handling—Flat pallets—Part 1:Test methods》和ISO 8611-2《Pallets for materials handling —Flat pallets—Part 2:Performance requirements and selection of tests》，2014年，GB/T 4995-1996 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》和GB/T 4996-1996 《联运通用平托盘 试验方法》完成第二次修订，对平托盘的试验方法和性能要求有了新的要求和规定。为适应ISO及我国新公布的平托盘修订标准，尽快规范我国钢质平托盘规格、试验方法和性能要求是非常有必要的。
为了落实物流产业振兴规划，加快我国现代化物流与国际化接轨的进程，解决国内大量使用简易木质包装存在的不环保、一次性使用成本高、损坏后难以修复、货物储运安全性差等问题，大幅度降低物流费用和节省木材消耗，大力发展钢制平托盘是物流产业发展的一大方向。参考国际有关物流托盘的成功经验，参考国际上托盘的质量标准体系，结合我国的实际情况，制定钢质平托盘的全新质量标准体系尤为重要的，有利于实现托盘产业健康发展，符合可持续发展方向。通过该标准的顺利实施，将在加速生产企业的生产标准化进程、促进技术进步、改进产品质量、提高市场竞争力，提高社会经济效益等方面具有深远的意义
三、起草过程

本标准在起草过程中根据标准修订计划，在前期主要完成了标准的调研及认证工作，完成企业内部的标准立项任务。根据标准研制任务，先后完成了资料检索及整理工作，实验设备的调研、钢质平托盘的结构设计、定型并完成标准的草案工作，最后在企业内部召开对标准文本的内部研讨，并对标准草案进行反复修改，按照GB/T 1.1-2009标准要求形成标准征求意见稿等工作。

四、主要技术内容
本标准中主要规定了钢质平托盘的术语和定义、要求、试验方法、检验规则等技术内容。
1 在术语和定义中，本标准明确了在钢质平托盘使用过程中常见的几种载荷形式并进行了规范性定义。同时，也为了后续的试验方法及性能要求做出了明确的界定。载荷形式的定义也参考了GB/T 4995试验方法中所涉及到的载荷种类。术语在定义过程中具有相当的科学性。
2 在要求环节，标准中主要包括了基本要求、性能要求、表面处理要求以及材料缺陷要求。
2.1 在基本要求中，明确了托盘的平面尺寸及公差，参考使用了GB/T 2934-2007中的相关内容，保证了良好的一致性。

2.2 在性能要求中，本标准未明确托盘的额定载荷，确定托盘额定载荷时需要参考GB/T 4996和GB/T4995标准。额定载荷是指特定支撑条件下的最低安全载荷值，与载荷类型无关（集中载荷除外）。

在已知有效载荷的条件下确定托盘最大工作载荷时需要参考GB/T 4996和GB/T4995。

预定用途托盘的额定载荷通过选择GB/T 4996中规定的试验确定；其性能要求则按照本标准中的准则确定。
3 在试验方法中，要求按照我国联运通用平托盘关于试验方法及性能要求的最新修改版GB/T4996相关试验项目进行。
3.1 在GB/T4996中规定的所有种类试验基础上，起草人根据多年来的实际托盘检测情况，在具体试验种类上与GB/T4996有所取舍，标准中规定的试验方法主要包括弯曲试验、叉举试验、堆码试验、底铺板抗弯试验、角跌落试验等。

3.2 弯曲试验、叉举试验、堆码试验、底铺板抗弯试验、都是根据实际使用情况在本标准中被引用，主要是对于钢质平托盘的材料性能方面进行检验；而角跌落试验更体现了产品的对角线方向的抗冲击性能。
4 在随机抽样及质量控制环节，本标准采纳GJB 830-90《钢制平托盘技术条件》的方法，钢质平托盘，按实际使用情况对产品缺陷进行分类，分为重缺陷、和轻缺陷两类，具有很强的实用性。在抽样方面也参考了《GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序》中对样本的规定。
五、确定依据
1.钢质平托盘的规格尺寸与GB/T 2934-2007（ 联运通用平托盘 主要尺寸及公差）相一致。
a．平面尺寸的制造公差为[image: image2.wmf]3
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b．托盘平面两对角钱长度之差应不大于对角线长度的1% ；
c．托盘铺板偏离预定水平面的垂直偏差应不大于7 mm。
但根据GJB 830—90(钢制平托盘技术条件)及参考GB 10486-89 (铁路货运钢制平托盘)和日本JIS Z 0605-1989(日本工业标准 钢制平托盘)确定为托盘的长度和宽度差为为±3mm,对角线长度之差的绝对值不大于5mm。

所以增加可以根据客户要求，钢制平托盘的公差通常可以比木质平托盘会适当提高要求。
2 本标准规定的性能要求中，关于抗弯试验的性能极限，参考GB 10486-89 (铁路货运钢制平托盘)和日本JIS Z 0605-1989(日本工业标准 钢制平托盘)确定为负载下为L1（L2）的1%的挠度，卸载后为L1（L2）的0.3%的挠度。

关于角跌落试验的性能极限，参考GB 10486-89 (铁路货运钢制平托盘)和日本JIS Z 0605-1989(日本工业标准 钢制平托盘)确定为Dy≤1% h=1.0m，无影响托盘性能或功能的破损或损坏。
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