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废旧动力蓄电池物流箱技术要求
1　 范围
本标准规定了废旧动力蓄电池物流箱的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、运输和贮存。

本标准适用于盛装废旧锂离子动力蓄电池和废旧金属氢化物/镍动力蓄电池的金属物流箱（以下简称物流箱）。其他类型蓄电池的包装运输可参照执行，本标准不适用于盛装铅酸蓄电池。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 190  危险货物包装标志
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4122.4  包装术语  第4部分：材料与容器
GB 4857.9  包装  运输包装件基本试验  第9部分：喷淋试验方法
GB/T 7350—1999  防水包装
GB 8624—2012  建筑材料及制品燃烧性能分级
GB 19432—2009  危险货物大包装检验安全规范
QC/T 484  汽车  油漆涂层

QC/T 625  汽车用涂镀层和化学处理层
SN/T 0987.8—2013  出口危险货物中型散装容器检验规程 第8部分：金属中型散装容器
3　 术语和定义
GB/T 4122.4中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
动力蓄电池 EV batteries

为新能源汽车动力系统提供能量的蓄电池，由蓄电池包（组）及蓄电池管理系统组成，包括锂离子动力蓄电池、金属氢化物/镍动力蓄电池等，不含铅酸蓄电池。

废旧动力蓄电池物流箱 storage tank for used EV batteries

为储存、运输、回收或处置而使用的盛装废旧动力蓄电池的箱型包装容器。
泄压口 venting window
箱体内压力过大时，用于自动排泄压力的窗口。

防渗漏收集槽 leakproof bottom

物流箱中防止泄漏的电解液从物流箱底部渗出或漏出的箱体结构。
4　 要求
4.1　 一般要求
4.1.1　 物流箱应设计合理、牢固可靠。

4.1.2　 物流箱应有足够的强度和刚度，在外界环境影响下不发生变形。

4.1.3　 在正常运输条件下，应保证内装废旧动力蓄电池不被抛出和掉漏。

4.1.4　 物流箱不应采用任何会降低电池安全性（如可能会对内装电池造成挤压、刺穿等）的结构设计。
4.1.5　 物流箱采用的加固、衬垫、缓冲和吸附等防护材料及防护方式应与待装电池性能相容，且符合物流箱整体性能的需要。
4.2　 设计要求
4.2.1　 结构

4.2.1.1　 应具有顶盖、侧板、底架、底板、泄压口、感温或感烟火灾探测器和卫星定位装置基本结构及部件。

4.2.1.2　 应具有防渗漏底层且防渗漏底层的容积应不小于物流箱有效容积的0.108倍。
4.2.1.3　 物流箱宜设置RFID电子标签或在箱体上印刷二维码。
4.2.1.4　 物流箱宜采用堆垛结构，同一系列的物流箱应保证能够稳定堆垛。

4.2.1.5　 物流箱底部应设置方便叉车操作的叉孔，叉孔尺寸参考托盘叉孔的尺寸。
4.2.2　 外部尺寸

4.2.2.1　 物流箱的外部尺寸系列宜符合表1的要求：

表1 规格尺寸系列

	系列
	长/mm
	宽/mm
	高/mm

	1
	1050±50
	1050±50
	650±50

	2
	2250±50
	1050±50
	750±50

	3
	2250±50
	1800±50
	1000±100

	4
	3050±100
	2250±50
	1200±100

	注：表列尺寸以在环境温度为20 ℃±2 ℃时的测量为准。

	


4.2.2.2　 物流箱的外部尺寸公差为±5‰。

4.3　 材料要求
4.3.1　 材料应避免由于不同金属并列引起的电池效应造成的损坏。
4.3.2　 所用金属材料的断裂伸长百分率应符合SN/T 0987.8—2013中5.6的规定。

4.3.3　 最小箱壁厚度应符合SN/T 0987.8—2013中5.7的规定。
4.4　 外观质量要求
4.4.1　 箱体外表面无毛刺、无机械损伤。

4.4.2　 所有焊缝应平整、匀顺；焊缝不得有烧穿、夹渣、气孔等缺陷。
4.4.3　 箱内干净、无锈、无渣及其他杂质。

4.4.4　 漆膜平整光滑、颜色均匀，无起皱和流淌等缺陷。

4.4.5　 锌层完整，组织紧密，不得有起层和气泡等缺陷。
4.5　 性能要求
4.5.1　 基本性能要求

基本性能试验项目及要求见表2。
表2 基本性能试验项目及要求
	序号
	试验项目
	要求

	1
	底部提升试验
	物流箱未出现任何会危及运输安全的永久性变形，内装物无损失

	2
	顶部提升试验
	

	3
	堆码试验
	

	4
	跌落试验
	内装物无损失


4.5.2　 安全防护性能要求
4.5.2.1　 防火要求

4.5.2.1.1　 火灾预警功能
物流箱应在箱体上配备至少1个感烟火灾探测器，探测器应安装在顶盖内侧，并配备防撞罩。

4.5.2.1.2　 燃烧性能等级
物流箱基本结构使用金属的燃烧性能等级应符合GB 8624—2012中规定的A级要求。
4.5.2.2　 防水要求

防水性能应达到GB/T 7350—1999中规定的B类2级包装的要求，且遇水后仍能满足绝缘要求。
4.5.2.3　 绝缘要求

对于与内装电池直接接触的物流箱，物流箱内外侧任意两点间的电阻应不小于0.1 MΩ。
4.5.2.4　 防腐蚀要求

4.5.2.4.1　 涂镀层

物流箱的外露部位应进行涂镀处理，涂镀层应符合QC/T 625的要求。

4.5.2.4.2　 油漆层

物流箱的外露部位应进行喷漆处理，油漆层的附着力、耐温性能、耐腐蚀性能、耐工业溶剂性能和耐酸雾性能应满足QC/T 484中TQ6的要求。
5　 试验方法

5.1　 外部尺寸
外部尺寸的检验采用最小分度值不超过1 mm的通用量具进行。
5.2　 底部提升试验

底部提升试验按GB 19432—2009中7.3.1的规定进行。
5.3　 顶部提升试验
顶部提升试验按GB 19432—2009中7.3.2的规定进行。
注：仅适用于装有顶部提升装置的物流箱。
5.4　 堆码试验
堆码试验按GB 19432—2009中7.3.3的规定进行。

5.5　 跌落试验
跌落试验按GB 19432—2009中7.3.4的规定进行，跌落高度为1.2 m。

5.6　 防火试验

燃烧性能等级的测定按GB 8624—2012中5.1.1的规定进行。
5.7　 防水试验

防水试验按GB/T 4857.9的规定进行，防水试验后应进行绝缘性能检验。
5.8　 绝缘性能检验
5.8.1 绝缘性能的检验采用绝缘电阻仪进行，测量电压不低于500 V，施加电压的时间应足够长，以便获得稳定的读数。
5.8.2 分别测量物流箱6个内壁各选1点与外侧、与内装电池直接接触的部位各选1点与外侧，以及内部相互绝缘的导电部位之间的绝缘电阻。
5.9　 表面防护性能检验

5.9.1　 涂镀层
涂镀层的试验应按QC/T 625规定的方法进行。
5.9.2　 油漆层
油漆层的附着力试验、耐温性试验、耐腐蚀性试验和耐盐雾性试验按QC/T 484规定的方法进行。

6　 检验规则
6.1　 基本规则

6.1.1　 物流箱由制造厂质量监督部门按本标准自行检验，或委托符合资质要求的第三方检测机构进行检验，并出具合格证。

6.1.2　 物流箱检验分出厂检验和型式检验。
6.2　 出厂检验

6.2.1　 每月产量或每次交货数量或连续生产200只为一批。

6.2.2　 按GB/T 2828.1 正常检查一次抽样方案：

本标准4.1-4.4为出厂检验项目，其检查水平为特殊检查水平S-3,合格质量水平为6.5，抽样数和合格判定数见表3。

表3 出厂检验抽样数和合格判定数

	批量范围
	正常一次抽样

	
	IL=S-3                                AQL=6.5

	
	样本数
	Ac合格判定数
	Re不合格判定数

	2~15
	2
	0
	1

	16~50
	3
	0
	1

	51~150
	5
	1
	2

	151~500
	8
	1
	2

	≥501
	13
	2
	3


6.3　 型式检验

6.3.1　 本标准4.1~4.5为型式检验项目，抽样数量为3个，检验程序为：取3个物流箱样品对4.1~4.5进行检验，4.5.1中跌落试验最后进行。
6.3.2　 物流箱样品有下列之一情况时，应进行型式检验：

a）新产品或老产品转产的试制定型鉴定；

b）当材料、工艺改变，可能影响产品的性能时；

c）正常生产，每半年进行一次检验；

d）停产半年以上又恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f）质量监督机构提出进行型式检验要求时。
6.4　 判定规则
6.4.1　 出厂检验判定规则
当4.1~4.4中若有4项以上不合格，则判定该样品为不合格品。当不合格品大于或等于表3中的不合格判定数时，则判定该批产品不合格。

6.4.2　 型式检验判定规则

按本标准第5章进行检验，当4.1~4.4中若有四项以上不合格或当4.5中若有一项不合格时，则判定该样品为不合格品。如有一个样品不合格，则判定该批产品不合格。
6.4.3　 不合格品处理

不合格批中不合格的物流箱经剔除后，再次提交检验，其严格度不变。仍不合格时，判定该批为不合格品。
6.5　 交货条件
物流箱以制造厂出具的合格证为依据。用户对质量发生异议时，有权按本标准规定的项目进行检验，若检验符合本标准，为合格产品，样品应作为交货实数。
7　 标志、运输和贮存
7.1　 标志
7.1.1　 包装储运图示标志
物流箱的标志应符合GB/T 191的规定，标志应至少包括：向上、怕雨、禁止翻滚、堆码质量极限、堆码层数。盛装的电池属于危险货物时物流箱的标志还应符合GB 190的规定。
7.1.2　 其他图示标志

其他图示标志根据实际运输需求确定，如锂离子电池操作、仅限货机标签等。
7.2　 产品标牌
每个物流箱应在箱体标记外部产品标牌信息，其上注明以下内容：
a）产品名称；
b）产品型号；
c）箱体材质；
d）产品的主要参数（外部尺寸、箱体净重、额定载荷）；
e）使用年限；
f）检验周期；
g）检验标记；
h）制造单位；
i）本标准号；
j）制造年份。
7.3　 运输
在运输和装卸中应避免撞、摔；敞车运输时，应加盖篷布。
7.4　 贮存
不宜在潮湿、有腐蚀气体情况下露天堆放。露天存放时，应加盖篷布。
_________________________________
